A. mise en place du poincon

Choisir I'ensemble vérin-chape en
fonction de la section a sertir puis
le monter sur une source hydrauli-
gue. Faire avancer le nez du vérin,
y introduire le poingon en tournant
celui-ci d'un quart de tour pour le
positionner.

B. mise en place du sommier

Faire coulisser le sommier dans la
chape jusgu'aux moment ou le
téton de positionnement situé dans
le bras de cette derniere le blogue.

C. mise en place de la matrice
sur le raccord

Chaisir la matrice en fonction du
type de raccord et de la section a
sertir apres avoir mis le ou les
cables dans le raccord, positionner
celui-ci dans la matrice.

D. mise en place du raccord et
de la matrice dans I'ensemble
sommier chape

Positionner la matrice dans le
sommier a l'aide des rainures sur
celle-ci et des billes de positionne-
ment du sommier.

METHODE DE SERTISSAGE

ATTENTION :

* Avant chaque poingonnage ;
vérifier que :

- la matrice est bien fermée, et
bien indexée ;

* Les poinconnages doivent étre
alignés sur la méme généra-
trice du raccord.

E. jonction ou extrémités

On effectue toujours le premier
poinconnage catés cables.

POINCONNAGE
PROFOND
ETAGE
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CHOIX
=" TE DES POINCONS
comectity ET MATRICES

Le tableau ci-contre donne les cor- désignation | @ extérieur du fit |sections des cables
respondances entre les numeros (mm) (mm2)
des poingons, les diamétres exté-
rieurs des fiits des pieces de con- —1_SIMEL |EDF
n?xion et les sections des &mes des 18FE 35 | OE 16 16435
cables a raccorder. 1BPE 95 | 1E 20 50495
1BPE 150 | 2E 25 1204 150
NB : le nombre de rainures sur GE a OE 18PE 240 | 4E 32 185 et 240
les matrices correspond systé- EBPE 400 | BE 40 SHaam
matiquement au nombre de ser- 2> | 48PE BAD | 6E Az St
tissages & réaliser. ‘M&"v 48 PE1000 | 7E 60 800 & 1000
: . 48 PE 1200 | 8E 65 1200
Attention de bien res_pecter 49 PE 1800 | oE 70 800
PPordre de sertissage (voir page

1§ E aH).

matrices pour raccords de jonction

18 MBM désignation de la matrice sections mm? XG8BM-RJ.A...

SIMEL EDE XN8BM-RJ.A... ...

18MBM 35 MJOE 16-25-35 TEEEE

ou18MBMS 35 MJOE 16-95.35 St :
18MBM 95 MJ1E 507095

ou 18 MBMS 95+ MJ1E 50-70-95
18MBM 150 MJ2E 120-150

ou 18 MBMS 150* MJ2E 120150

FrIENS 18MBM 240 MJ4E 185240 XG87BM-RJ.AL...
& ou 18 MBMS 240+ MJ4E 185-240 KN87BM-RJ.AU..._...
L1 osMBM 400 MJSE 300400 -

48MBM 630 MJBE 500630
48 MBM 1000 MJ7E 800-1000
48 MBM 1200 MJSE 1200

* Matrices a sommier incorporé.

matrices pour cosses et embouts

18 ME.. désignation de la malrice sections mma2 KCX-XDX (C.AU...) XD8 [CA...)
SIMEL EDF i
1BME 35 VICOE 186-25-35
ou 1B MES  35* MCOE 16-25-35
1BME 95 MC1E 50-70-95
ou 18 MES  95* MC1E 50-70-85
1BME 150 MC2E 120-150
ou 18 MES 150* MC2E 120150
18 MES.. 18ME 240 MCA4E 185-240
ou 18 MES 240* MC4E 185-240
28 ME 400 MCSE 300400 : 3 .
—  48ME 6830 MICSE 500-630 1 Sertissage de la partie cuivre :
48 ME 1000 MC7E 800-1000 matrice 13 UE 50 Cu pour 8 12,2
48 ME 1200 VICSE 1200 matrice 13 UE 150 Cu pour @ 21
48 ME 1800 MC9E 16800 matrice 13 UE 240 Cu pour @ 26,2

* Matrices & sommier incorpore.
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